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MAGNETTECHNIK
Technisches Datenblatt

Gurtbandforderer

Bauhohe 30 mm
Bauhohe 40 mm
Bauhohe 60 mm
Bauhohe 100 mm

Typ 398
Typ 397
Typ 360
Typ 380

Im Internet abzurufen unter
http://www.nsm-magnettechnik.com




Revision I [MaRe und technische Anderungen vorbehalten]

Gurtbandforderer Typ 360 @

mit Trommelmotor Blatt 2 von 9 MAGNETTECHNIK
* @ 123 mit Gummierung |- L — Schnitt A-B
bei FDG und ' .
v > 60 m/min gnin140__ Agﬂ min 115 § ; f&ﬁ
©
o g o s Ee) 8| ppLrzy
o ?
B c
130 (E=L-130) einschiebbare Lange
Nutensteine
R - Elektroanschlul® rechts M10x 15
Bandgeschwindigkeit:
<o 2 ¢ o v=15 m/min (0,15 kW - 0,7A - 400V)
v=30 m/min (0,225 kW - 0,76A - 400V)
v=Sonder

L - Elektroanschluf} links

Q Kabelldnge 3m i é % { 8i
y £t N
<é7 © 94 80
mv | e —| | |
3 ~ [ [
ﬁ - Bi ~o Il
Trommelmotor mit : Knick- und RammschutzK lemmenkasten Winkelstecker HAN 10E

und Steckdose

— 50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
E 313 313 313 313 363 413 463 513 613 713 813 913 1031 113
E 273 273 273 227 323 373 423 473 573 673 773 873 973 1073
-;‘: 80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730 830 930 1030
;: 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

400 400 400 400 400 450 500 600 750 900 1050 1200 1350 1500

sesomogpiol [ 360][ || |0 [ I I ]
Typenschlussel:

P Hz h
perm. magn. Gurtbandférderer - 0100 LQ
unmagn. Gurtbandférderer - 0150
NB - nach Tabelle
Lange [ 50 mm Stufung ] -nach Tabelle ————————
elektr. Anschluf® -L 0

-R 3
Trommelmotor mit - Knickschutz 0
- Klemmenkasten 1 }7
- Winkelstecker 2 T
Bandqualitat - Noppenbeschichtun g 0 ™
- PVC Beschichtung 1 N
- PU-Spezialband 2 T
- Keram schnittfest 4 c B
- FDG Flachdrahtgliedergurt 5 g >'
- Sondergurte 6 TR
c| O
=
Leitbleche - ohne 0 ; ?,
- 100 mm hoch 1 2§
- 50 mm hoch 2 5
- 30 mm hoch 3 ®
- Sonderausfihrung 4 2
@
Abstreifer -ohne 0— n
- mit 1—!
Bandlaufkontrolle - ohne 0—
- mit 11—
Bandgeschwindigkeit - 15 m/min 0 H
- 30 m/min 1 ]
- Sonder (max....m/min) 2

Betriebsspannung -




Gurtbandforderer Typ 362 @
mit Getriebemotor Blatt 3 von 9

MAGNETTECHNIK

1
Lo
) ) in.140 A min.115] o NB
* mit Gummierung . o 10 R - NB _ |

bei FDG und S

v > 60 m/min T
8 vesy )
o %52)@

2 B

o
@
S

(E=L-130) einschiebbare Lénge

=1

T

Nutensteine

M10 x 15 ]
, X i

o 280 *
R - Antrieb rechts * nach Motortype
- unterschiedlich
— Schnitt A-B
<2 - o
NB
v ©
T ™
I T d o p
2 H H Bandgeschwindigkeit: © *::4‘%!
i —= v=15 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V) }
L - Antrieb links v=30 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V) c
v=Sonder
e 50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
% 12 162 212 262 312 362 412 462 562 662 762 862 962 1062
E 80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730 830 930 1030
g 600 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
g 400 400 400 400 400 450 500 600 750 900 1050 1200 1350 1500
Bestellbsispil (se2) I JL JUJUJUIDIOIO IO I I
Typenschlussel:
P Hz h
perm. magn. Gurtbandférderer - 0100 jj Y—Q
unmagn. Gurtbandférderer - 0150
NB - nach Tabelle
Lange [ 50 mm Stufung ] -nach Tabelle —————————
Antriebsanordnung -L1 0
L2 1
-L3 2
-R1 3
-R2 4
-R3 5
Getriebemotor - P=0,25 kW 0 ]
Regelgetriebemotor - P=0,25 kW 1 &
™
Bandqualitat - Noppenbeschichtung 0— ~
- PVC Beschichtung 1— T
- PU-Spezialband 2 <3
- Keram schnittfest 4— 2 >'
- FDG Flachdrahtgliedergurt 5— o
- Sondergurte 6— SIS
Leitbleche - ohne 0— 28
- 100 mm hoch 17— o
- 50 mm hoch 2| e
- 30 mm hoch 3— 3
- Sonderausfiihrung 41— §
Abstreifer - ohne 0 a
- mit 1—
Bandlaufkontrolle - ohne 0—
- mit 1—
Bandgeschwindigkeit - 15 m/min 0
9 9 - 30 m/min 1}
- Sonder (max....m/min) 2
Betriebsspannung -

Revision I [MaRe und technische Anderungen vorbehalten]




Revision I [MaRe und technische Anderungen vorbehalten]

Gurtbandforderer Typ 363 @

mit Aufsteckgetriebemotor Blatt 4 von 9 MAGNETTECHNIK
= L —
* mit Gummierung 1 min.140
bei FDG und — =
v > 60 m/min )
min. 115 Schnitt A-B
2
N
A 2
o S :
g 0 | 3 IR
2 s = - 1
2| B ?
N . c
130 (E=L-130) einschiebbare Lange
3 @% Nutensteine
M10 x 15
R - Antrieb rechts
Bandgeschwindigkeit:
o v=15 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
<3 < O v=30 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
v=Sonder
Y]
3
L - Antrieb links
50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
12 162 212 262 312 362 412 462 562 662 762 862 962 1062
80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730 830 930 1030

600 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
400 400 400 400 400 450 500 600 750 900 1050 1200 1350 1500

—
£
S

£

2

©

Q
©

8

&
©

=

Bestelloeispiel El NS ..
perm. magn. Gurtbandférderer - 0100 jj u;h

unmagn. Gurtbandférderer - 0150

NB - nach Tabelle
Lange [ 50 mm Stufung ] -nach Tabelle —————————

Antriebsanordnung -L1 0
L2 1

-L3 2

-R1 3

-R2 4
5

0

1

-R3
Getriebemotor - P=0,25 kW

Regelgetriebemotor - P=0,25 kW
Bandqualitat - Noppenbeschichtung

- PVC Beschichtung
- PU-Spezialband

T
0
1
2
- Keram schnittfest 4
- FDG Flachdrahtgliedergurt 5
- Sondergurte 6
0
1
2
3
4

Leitbleche -ohne
- 100 mm hoch
- 50 mm hoch
- 30 mm hoch
- Sonderausfiihrung
Abstreifer -ohne
- mit
- ohne
- mit

Bitte angeben
Standard: 230/400 V - 50 Hz - 3 Ph

Bandlaufkontrolle

Bandgeschwindigkeit - 15 m/min
- 30 m/min
- Sonder (max....m/min)

Betriebsspannung -
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Gurtbandforderer
mit Getriebemotor

Typ 364
Blatt 5 von 9 @ %ﬁ!ﬁ%ﬁl

=
IS
S
=
o
©
e}
©
o
(2}
©
=

* mit Gummierung
bei FDG und
v > 60 m/min

- L = Schnitt A-B
min.140 A min.115 3 NB
8 0 ]
g @j oot =) .
[
g A B ?
C
130 (E=L-130) einschiebbare Lange
Nutensteine
M10 x 15
R - Antrieb rechts
Bandgeschwindigkeit:

Il

v=15 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)

< % < o v=30 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
v=Sonder
L - Antrieb links
Imin =280mm
. NB _| Imax = 550mm
% ‘ 2
20 ot 1 ~
* MalR | bitte
angeben
50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
12 162 212 262 312 362 412 462 562 662 762 862 962 1062
80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730 830 930 1030
600 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
400 400 400 400 400 450 500 600 750 900 1050 1200 1350 1500
Bestellbeispiel 364
Bestolbelspicl lsee J| I 0 UL IO JLILIE LI L]
P Hz h
perm. magn. Gurtbandférderer - 0100 Y—g
unmagn. Gurtbandférderer - 0150
NB - nach Tabelle
Lange [ 50 mm Stufung ] -nach Tabelle —————————
Antriebsanordnung -L 0
-R 3
Getriebemotor - P=0,25 kW 0 ]
Regelgetriebemotor - P=0,25 kW 1
ey
- Noppenbeschichtung 0— &
Bandqualitat - PVC Beschichtung 1— .
- PU-Spezialband 2 I
- Keram schnittfest 4 — o
- FDG Flachdrahtgliedergurt 5 — S|
- Sondergurte 6 — s>
Leitbleche - ohne 0— 23
- 100 mm hoch 1— © g
- 50 mm hoch 2 2 Q
- 30 mm hoch 3— 05
- Sonderausfiihrung 4— =
Abstreifer - ohne 0— 9
- mit 1 %
Bandlaufkontrolle -ohne 0—
- mit 1—
Bandgeschwindigkeit - 15 m/min Oj
- 30 m/min 1 ]
- Sonder (max....m/min) 2
Betriebsspannung -
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Gurtbandforderer Typ 366
ohne Antrieb Blatt 6 von 9 @ mﬁmﬂmu

* mit Gummierun L .
bei FDG und 9 Schnitt A-B
V> 60 m/min i 140 A min115 NB
B == m% f—ﬁ °
Q V Q
ST (o =) | g
8 (A4 5 ! ]
C
130 (E=L-130) einschiebbare Lange

Nutensteine

M10x 15
4{>7<7® 20
© o 6
< O | =
3
) R - Antriebswelle rechts
Lé E . 1

L - Antriebswelle links
!
B - Antriebswelle beidseitig
50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
12 162 212 262 312 362 412 462 562 662 762 862 962 1062
80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730 830 930 1030

600 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
400 400 400 400 400 450 500 600 750 900 1050 1200 1350 1500

—
£
S
=
2
©
el
©
S
&
©
=

e, ()L J0 L JCIICICICICIT]

perm. magn. Gurtbandférderer - 0100
unmagn. Gurtbandférderer - 0150
NB - nach Tabelle ——
Lange [ 50 mm Stufung ] -nach Tabelle ——————————
Antriebswelle -L 0
-R 3
- B = beidseitig 6
Getriebemotor - ohne o —
Bandqualitat - Noppenbeschichtung 0—
- PVC Beschichtung 1—
- PU-Spezialband 2
- Keram schnittfest 4—
- FDG Flachdrahtgliedergurt 5—
- Sondergurte 6—
Leitbleche - ohne 0 n
- 100 mm hoch 1
- 50 mm hoch 2
- 30 mm hoch 3
- Sonderausfiihrung 4—
Abstreifer - ohne 0—
- mit 1
Bandlaufkontrolle - ohne 0—
- mit 1—
Bandgeschwindigkeit - <60 m/min 3
- > 60 m/min 4—

(Antriebstr. gummiert)
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Gurtbandforderer Typ 367 @ m
mit untergehangtem Antrieb Blatt 7 von 9 MAGNETTECHNIK
* Mal L1 bitte
angeben
L Schnitt A-B
I 350 A min115] NB
g ] 2
G — k) g - Z:
N P i< R B !
B
g /T \ :
©
N
Nutensteine
\ M10 x 15
* mit Gummierung *
bei FDG und 2100
v > 60 m/min
T
’M‘ R - Antrieb rechts
. =zasy
Bandgeschwindigkeit:
o v=15 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
b4 - O v=30 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
v=Sonder
-+ ! pas %
L - Antrieb links
z 50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000
% 12 162 212 262 312 362 412 462 562 662 762 862 962 1062
E 80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730 830 930 1030
g 600 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
g 400 400 400 400 400 450 500 600 750 900 1050 1200 1350 1500
Bestellbeispiel 367 0
Bestolbeiepil T2 | I | | O O
P Hz h
perm. magn. Gurtbandférderer - 0100 Y—g
unmagn. Gurtbandférderer - 0150
NB - nach Tabelle
Lange [ 50 mm Stufung ] - nach Tabelle
Antriebsanordnung -L 0
-R 3
Getriebemotor - P=0,25 kW 0
Regelgetriebemotor - P=0,25 kW 1
Bandqualitat - Noppenbeschichtung

Leitbleche

Abstreifer
Bandlaufkontrolle

Bandgeschwindigkeit

Betriebsspannung

- PVC Beschichtung
- PU-Spezialband
- Keram schnittfest

- FDG Flachdrahtgliedergurt

- Sondergurte

- ohne

- 100 mm hoch

- 50 mm hoch

- 30 mm hoch

- Sonderausfiihrung

- ohne

- ohne

- mit

- 15 m/min

- 30 m/min
- Sonder (max....m/min

BAWON—_,O OOPAN—_O

T °

)

Bitte angeben
Standard: 230/400 V - 50 Hz - 3 Ph
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Gurtbandforderer
Zubehor

Typ 360-367

Blatt 8 von 9

<Zafl

Abstiitzung Typ 1

Abstreifer fiir TYP 360 Abstreifer fiir TYP 362 - 366
2113 - 123 2100
L 92 70
| e ——
d D TETTAT
/f \ & OTITO— // \\ @ by T T TaT—
T \ AN i
N
wlp =7
w0 wn
) ] - /
Initiator flr kundenseitige Initiator fur kundenseitige
Bandlaufkontrolle Bandlaufkontrolle
Leitbleche NB 50 und 100 Leitbleche ab NB 150
NB + 11 NB - 40
T
o T il
©
j—? %
*H=30/50/100 *H=30/50/100
b
7 — ! TZR)
\E%]\ — | | =
o
o I w
Lf' +
I T

V
Abstiitzung Typ 2

H+ 50

Abstiitzung Typ 3

Lo

Gleitbogen
oder Magnetrolle
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Aufstellung von Anlagen
gem. EG Richtlinie Maschinen Blatt 9 von 9

MAGNETTECHNIK

Bild 0 Anlage frei zuganglich

e
—_—
Bild 9 Anlage komplett eingehaust
=
—_—
Bild 9 Anlage teilweise eingehaust
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